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FITXES INFORMATIVES D’EQUIPS DE TREBALL 
 

 

SOLDADOR TIG/MIG/ELÈCTRIC 
Riscos principals  

▪ Contactes elèctrics. 

▪ Radiacions no ionitzants. 

▪ Gasos i fums tòxics. 

▪ Projeccions i cremades. 

Mesures preventives 

▪ Verifiqueu el bon estat del cablejat de l’equip i dels borns de connexió i 

la clavilla de l’endoll (han d’estar aïllats). No utilitzeu mai cables amb la 

coberta deteriorada o empalmats. 

▪ L’envoltant de l’equip ha de connectar-se a una presa de terra associada 

a un interruptor diferencial. 

▪ Els cables del circuit de soldadura han de protegir-se de projeccions de 

material incandescent, greixos, olis, etc. 

▪ Les botelles de gas han de protegir-se de la calor excessiva, flames, 

colps, espurnes, etc. 

▪ Col·loqueu les botelles en posició vertical, fixades al suport de l’equip de 

soldadura de manera que no caiguen. 

▪ Verifiqueu que les botelles, reguladors, adaptadors, mànegues són les 

adequades per a la faena. 

▪ La pinça portaelèctrodes ha de ser l’adequada al tipus d’elèctrode utilitzat, ha d’estar ben fixada al cable i sense 

defectes d’aïllament en el punt d’empalmament. 

▪ El lloc de soldadura ha d’estar separat, almenys, per una mampara per a protegir la resta d’operaris. 

▪ Ha d’utilitzar-se un sistema d’extracció localitzat que capte els fums i gasos a l'origen, en la zona de treball. 

▪ Per a connectar el cablejat a la font d’alimentació, ha d’estar desconnectada. No accioneu el commutador de 

polaritat mentres se solda; per a canviar la polaritat, talleu primer el corrent. 

▪ Abans d’utilitzar els cables de soldadura han d’estar desenrotllats. No els enrotlleu mai al voltant del cos. 

▪ Els cables no han de travessar zones de pas. Si cal, han de protegir-se. 

▪ Utilitzeu una pantalla facial amb un filtre adequat al tipus de soldadura i la intensitat del corrent utilitzat. 

▪ Si la faena s’interromp durant un temps, retireu els elèctrodes del portaelèctrodes i desconnecteu l’equip de soldar 

de la font d’alimentació. 

▪ No useu elèctrodes amb longituds inferiors a entre 38 i 50 mm, poden danyar-se els aïllants del portaelèctrodes i 

provocar curtcircuits.  

▪ No substituïu els elèctrodes amb les mans desprotegides. 

▪ NO utilitzeu elèctrodes de tungsté i tori (hi ha alternatives en el mercat, com ara elèctrodes de tungsté amb ceri, 

lantani o zirconi). 

▪ Els elèctrodes i els portaelèctrodes s’han de guardar ben eixuts, en un armari amb únicament esta finalitat. 

EPI 
 
 
 
 
IMPORTANT: Esta fitxa és necessàriament un resum. Cal disposar del manual d'instruccions del fabricant. 
  L'equip ha d'estar adequadament mantingut. 
 Vegeu, en tot cas, el que s’indica en l’avaluació de riscos efectuada per l’SPRL. 

  Versió 21oct24 Les FIM són un complement de SPRL-DIPRL-15 Prevenció de riscos en tallers 

 

https://prevencio.gva.es/va/
https://invassat.gva.es/va/
https://prevencio.gva.es/documents/161660390/169792761/SPRL_DIPRL_15+Prevenci%C3%B3+de+riscos+en+tallers.pdf/4d051807-4971-66ed-607e-8cfe7cb8916a?t=1717662856787

